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Mukemmel uyum icerisinde calisan
kumlama sistemleri

Résler kumlama sistemleri, mekanik yuzey islem alaninda teknolojik liderlik ile esanlamlidir.
Sundugumuz yenilik¢i Urtinler ve servis hizmetlerinin yaninda, musterilerimize yUzey islem yontemleri
konusunda kapsamli know-how ile entegre Uretim ¢ozumleri ile ilgili uzmanlik hizmeti veriyoruz.
ihtiyaca 6zel teknik mihendislik ¢coztimleri ile misterilerimize yiiksek kalite ve distik maliyet
saglayarak, rekabetci olmalarina énemli 6lcide katkida bulunuyoruz. Konu ytzey islem ve kumlama
gibi en 6nemli iki yizey islem alani oldugunda, Rosler dinyada her iki konuda da ¢6zUm sunan tek
firmadir. Siz bize yUzey islem problemlerinizi getirin ve biz de test merkezlerimizde sizin icin teknik
ve ekonomik olarak en uygun ¢6zimu gelistirelim. Rosler kumlama makineleri bircok yenilikci teknik
detayla digerlerinden ayrilir. Firmamiz uzun yillarin deneyimini basarili bir sekilde modern ekipman
konseptine donusturmeyi basarmistir. Hem ¢oklu ylzey islem, hem de kumlama olmak Uzere her

iki alanda da musterilerimize 6zel olusturulan ¢ozdmler kolaylikla tam otomatik Uretim proseslerine
entegre edilebilir. Kumlama ylzey islem ve ylzey hazirlik sistemlerimiz genel olarak maliyet verimliligi
konusuna verdigimiz dnemle, en gelismis teknoloji ile karakterize edilmistir. Verimlilik ve operasyon
maliyetlerinin dusurulmesi konusunda énemli faydalarin sunulmasinda patentli tirbinlerimizin
onemli bir yeri vardir. Coklu yUzey islem ve kumlama sistemlerinin Uretimi ve tedarigini tek kaynaktan
sagladigimiz icin, cesitli metallerden, plastik veya farkli tip malzemelerden Uretilmis parcalarin yuzey

gelistirebiliyoruz.

Dlnya test merkezi agi Komple Cézumler
Untermerzbach'taki genel merkezimizde Musterilerimiz ytksek kaliteli, cevre dostu ve
bulunan toplu yuzey islem ve kumlama test verimli UrUn taleplerininin yani sira, tim proses
laboratuvarimizda: bilesenlerini tek bir kaynaktan temin etmeyi
tercih etmektedirler. iste bu nedenle, yalnizca
» Yaklasik 2,700 m? (29,000 feetkare) ylzey islem ekipmanini degil, ayni zamanda
alanda, yapilacak isleme mukemmel bir sekilde uyan
» 95'den fazla farkli ¢oklu ytzey islem ve sarf malzemelerini de iceren komple bir
kumlama makineleri bulunmaktadir. ¢6zUm sunuyoruz. Bu sayede proses glvenligi
sagliyoruz ve en lyi bilyali dévme sonuglarini
ABD, ingiltere, Fransa, Belcika, Hollanda, garanti altina aliyoruz. Global servis ekiplerimiz
ispanya, Turkiye, Romanya, italya, Avusturya, teslimat ve kurulumu gerceklestirmektedir.
isvigre, Rusya, Brezilya, Sirbistan ve Hindis- Yetkin mUhendislerimiz musterilerimizi kendi
tan'daki test laboratuvarlarimizda ekiplerimiz yerlerinde egitmektedirler ve tabii ki satis
benzer hizmetleri sunmaktadirlar. sonrasi servis calisanlarimiz tim sorularinizi

yanitlamaktadirlar. Hizl yedek parca tedarigi ve
deneyimli proses uzmanlarimizin profesyonel
danismanliklari sayesinde, yuzey islem
prosesleriniz daima sorunsuz bir sekilde devam
eder.

isleminin (capak alma, ylzey temizleme, parlatma, asindirma v.b. ) ekipman ve proses teknolojisi
alaninda global pazar lideriyiz. Cok cesitli endUstrilerden musterilerimiz bulunmaktadir ve hepsi
Rosler'in pazardaki en yi ylzey islem ¢ozUmlerini kendilerine sunacagina givenmektedirler.
LYenilikcilik bizim glicimuzdUr” sadece bir slogan degildir.GuUncel proses ¢ozUmlerimiz ile strekli
degisen teknolojik pazar sartlarina ¢cok hizli reaksiyon gosteriyoruz. Ayni zamanda, strekli olarak
teknolojilerimiz icin yeni uygulama alanlarr arastiriyoruz ve bunu yaparak mimkun olan en dusuk
maliyet ve yUksek kaliteli ylzey islem sistemini biraraya getirdigimiz yenilik¢i yUzey islem prosesleri
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Toplu yuzey islem ve kumlama alanlarinda bilgi
transferi icin tek bir kaynak

Toplu yUzey islem ve kumlama ¢ozdmlerinin
ikisini de sunabilen dinyadaki tek tedarikgi
olarak bilgimizi ve uzmanligimizi yizey

islem konularinin genis yelpazede anlatildigi
seminerler yoluyla musterilerimize aktarmaya
kendimizi adadik. Toplu ylzey islemin nasil
yapildigini, kumlama medyasinin kumlama
makinesinden nasil gectigini ve proses
suyunu temizlemek ve geri donustirmek
icin optimum kontrol ve test yontemleriyle
verimliliginizi nasil arttirabileceginizi
Ogrenebilirsiniz. Toplu yuzey islem ve
kumlama i¢in egitim seminerlerimizin tam
listesini asagidaki linkten bulabilirsiniz:
www.rosler-academy.com
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Eger mobil telefonunuzda QR kod
yaziimi var ise, teknik bilgiyi direkt
goruntuleyebilirsiniz. Yoksa, direkt
olarak http://data.rosler.com yoluyla
ulasabilirsiniz.
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Hareketli Tablali Kumlama Makinesi RWT

v

Rosler hareketli tablali kumlama makinesi disliler, ayna dislileri,
konik digli ve miller gibi sanziman parcalarini islemek i¢in
gelistirilmistir. Makine dis kisimda ytkleme / bosaltma alani ve
kumlama alani olmak Uzere iki bolgeye ayrilmistir. Bir bdlme
ile doner tabla iki adet 180°lik bdlmeye ayrilmistir. istenen
dretim miktarina gére makinede 2, 4 veya 8 uydu istasyonu
olabilir. Bir bélmede kumlama / bilyali dévme prosesi yapilirken,
diger bolmede yukleme bosaltma yapilabilir. Sanziman pargalari
otomatik veya manuel olarak yuklenip bosaltilabilir. Parcalar
uydularin tzerine yerlestirildiginde, ana tabla 180° déner. Ozel
sizdirmazlik sistemi aktive olur, parcalar tutucu ile sabitlenir

ve kumlama / bilyali ddvme prosesi baslar. Ayni zamanda, dis
boélmede islenmis olan parcalar yUklenip / bosaltilir. Parca
Olculerine bagli olarak, kumlama nozullary, is parcasi kontdrlerinin
izlenmesine ve belirli ylzey alanlarinin hedeflenmesine olanak
taniyan bir servo motorla hareket ettirilebilir.

Kumlama Sistemi

Hareketli tablali makinelerde 8 adetten (RWT 10), 16 adete (RWT 13) kadar kumlama nozulu
olabilir. Cift tankli basingh kumlama sistemi kumlama ¢evriminin ara vermeden devam
etmesini saglar. Ozel bir makine versiyonu cift yonli bilyali dévme (peening) prosesine imkan

verir.

Kumlama Bolumu

Kumlama bolimud asinmaya karsi dayanikl manganl celikten Gretilmistir. Nozul ayarlamalari
veya bakim gibi sebeplerle calisma alanina kolay erisim icin makinede yan kapi bulunmaktadir.
llave olarak, kumlama bolimu ses seviyesi distirme ve asinmaya karsl kaplama ile koruma

altina alinmustir.

DAnus Kontrol

Sanziman parcalarina belirlenmis kumlama sonuclarinin elde edilebilmesi igin ¢ok gelismis
proses kontrolt gerekmektedir. Bu sebeple RWT makinelerinde uydu istasyonlarinin donts
kontrolUne entegreli basili tutma cihazi bulunmaktadir. Esas tutma kumlama bdélgesinde
gerceklesmektedir. Basili tutma cihazinin mekanik kismi makine disina yerlestirilmistir.
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Rosler model RDT-S doner tablali kumlama makinesinde,
tabla boélmelerle farkli kisimlara ayrilmistir. Her bir bélmenin
kenarinda, sabit miknatislar bulunmaktadir. Bu miknatislar,

metalik peening (ddvme) medyasini ¢cekerek makine gévdesi ve

bolumler arasindaki tim bosluklari kapatmaktadir. Bu ¢ok etkin
bir sizdirmazlik sistemidir. RDT-S makinelerinde c¢esitli uydu ve

trbin konfiglirasyonlari bulunmaktadir.

Otomasyon

Hizi ayarlanabilen motor sayesinde tablanin tam dogru hareketi ve pozisyonu garanti edilir.
Uydu istasyonlarinin tablaya yerlestiriimesi cok hassas bir sekilde, tasima sistemleri veya
robotlarla otomatik is parc¢asi yukleme / bosaltma islemi kolaylikla gerceklestirilebilir.

Manyetik sizdirmazhk

Genel kauguk veya labirent sizdirmazlar yerine, RDT makinelerinde suni olarak kumlama
medyasindan olusturulmus bir katman ile sizdirmazlik bulunmaktadir. Bu amaca yonelik
olarak, sabit manyetikler bolumler halinde insa edilmistir. Kumlama prosesi stresince,
magnetler etrafinda bir kumlama medyasi sizdirmazlik bariyeri olusmaktadir. Her bir
kumlama devrinden sonra bu bariyer ortadan kalkmaktadir.

Turbin yerlesimi
Turbinlerin yerlesimi esnektir ve bilyali ddvme uygulamasina bagli olarak degismektedir.

Turbinin pozisyonu ve acisi par¢anin sekline ve boyutuna gore belirlenir. Dahasi, turbin
kasasl ileride yapilabilcek degisikliklere imkan vermektedir.
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Rosler uydulu kumlama makinesi 6zellikle sanziman parcalarinin
islenmesi icin tasarlanmistir. Bu makine tipinde 15 adet uyduya
sahip bir ana tabla bulunmaktadir. islenen parcalarin kolay
bosaltiimasi ve islenecek parcalarin kolay yuklenmesi i¢in
makinenin on tarafindan uydulara kolay erisim saglanmistir.
Yukleme/bosaltma devrinden sonra, makine her zaman bir uydu
pozisyonu ile indekslenir. Kumlama ve ytkleme/bosaltma alanlari
yukari hareket edebilen kapilar ve ¢oklu kauguk perdeler ile

birbirlerinden ayiriimistir. iki uydu istasyonu daima trbinlerin 6n
kismina konumlandirilir. Parca boyutlarina ve sekline bagli olarak,
optimum kumlama icin turbinler yan duvarlara veya tavana
yerlestirilir.  Uydular kumlama sirasinda turbinlerin énunde
donerler. Uydular ydkleme/bosaltma alaninda siralanmadan
once, parcalardan dokdlen kumlama medyasinin temizlenmesi
icin bir hava puskurtme istasyonunun énunden gecerler.
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Turbin yerlesimi

| TUrbin yerlesimi musterilerimizin pargalarina ve kumlama ¢zelliklerine gore yapilir. Dikey ve

i J yatay pozisyonlarda yerlesim mumkundur. Gerektiginde kabin tavanina bile yerlestirilebilir.

Kolay erisim icin turbinler menteseli kapilarin Gzerine monte edilmistir. Bu sayede kumlama
haznesine de kolay erisim saglanir.

Ergonomik parca yukleme/bosaltma

Kumlama medyasi toplama haznesi ve helezonu dizayni sayesinde pargalar ergonomik bir
yUkseklikten manuel olarak yuklenip bosaltilabilir. Tabii ki, otomatik yukleme ve bosaltma da

mUmkundur.

Bakim

Kumlama alanina bakim amaciyla kolay ve hizli erisim icin bircok kapi konulmustur. Ttrbinler
eger yan duvara konulmus ise, bakim kapilarina monte edilebilirler. Bu sayede kumlama
alanina daha da kolay erisim saglanir.

[N



Hareketli Hazneli Kumlama Makinesi RWK

Rosler'ink RWK  hareketli hazneli kumlama makinesi, bir¢ok
farkl bilyali dévme uygulamasi icin kullanilabilen ¢ok yonla bir
sistemdir. Bu makinedeki hazne dizayni ¢ift tarafli kullanima
uygun oldugu icin, bir set parca islenirken diger bir set de yuklenip
bosaltilabilir. Is parcalarinin gtivenilir bir sekilde sabitlenmesi icin,
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RWK makinelerinde pndmatik sikma tertibati ve ¢zellikle helezon
yaylarinin gerilim giderme islemi icin bir hidrolik sikma tertibati
kullanilmistir. Arka duvardaki tdrbinlerin yerlesiminde islenecek
parcaya bagli olarak degisiklik yapilabilir.

#/mcg%-;er Wil

Surekli Beslemeli Doner Bilyali DOvme

Makinesi RRDK

Rosler model RRDK surekli beslemeli doner bilyali dévme
makinesi, sUspansiyon bobin yaylarinin bilyali dévme (shot
peening) islemi icin tasarlanmistir. YUkleme tarafinda, yaylar
iki doner mil arasina yerlestirilir. Miller arasindaki mesafe yay

capina gore ayarlanabilir. Sonsuz ve hareketli bir zincir, iki doner
mil arasinda gegen itici pimlerle donatiimistir. Yaylar, tam olarak
makineye dogru iten bu pimlerin ikisi arasina yerlestirilir.

13
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RMBC tambur bantll kumlama makineleri, sarj modunda
islenirken darbeye karsi hassas olmayan parcalarin yuksek
miktarda kumlanmasi i¢in idealdir. KigUk, hassas plastik
parcalarin ve buyuk, agir celik parcalarin islenmesinde de ayni
sekilde etkilidirler. Kumlama cevirimi sirasinda parcalar strekli
olarak tambur icerisinde devir-daim yapmaktadir ve yavasca
birbirlerinin Uzerinde ge¢mekedir. Bu sayede etkili ve parcalarin
her tarafini kapsayacak bir kumlama saglanmaktadir. s
parcalari arasindaki yogun temas ¢apak alma islemini ve dokum
kumunun parcalardan ayirilmasini hizlandirir. Bir ile U¢ arasinda
yUksek performansli tUrbinler, ¢ok kisa c¢evrim sUrelerinde
homojen kumlama sonugclarini garanti eder. Delikli kauguk

veya karbon celiginden yapilmis sonsuz kayis veya karistirma
seritleri olan manganli celik ¢italar parcalarin dizgin bir sekilde
hazirlanmasini saglar. Kayis hizi, tumburlama / karisma eyleminin
yogunlugunu kontrol etmek icin ayarlanabilir. RMBC makineleri,
isil islem uygulanmis bilesenlerin bilyali dévmesi (shot peening),
capaklarinin alinmasi veya temizlenmesi gibi genis capli kumlama
uygulamalari yelpazesini yerine getirebilir. 5 farkli boyutta mevcut
olup, ister metalik, ister mineral, ister plastik, ister prunus bazli
olsun, herhangi bir kumlama medyasinin kullaniimasina imkan
veren yUksek performansli kumlama turbinleri veya farkli havali
kumlama sistemleri ile donatilabilir.

#ﬁg?;-;er Wik

Kumlama haznesi

» ¢ kisimda asinmaya karsi manganli celikten yapiimis kaplama,

» M contalar asinmaya karsi korunmustur,

» Kabin kapisi manuel calisir ve glvenligi devre kesme anahtari ile saglanmistir,
» Kumlama haznesinde hicbir civata baglantisi kuma maruz kalmaz.

Hava yikamali separator

»  Kum akisini kontrol eden ¢zel kapaga sahip buytk separator genisligi,

»  Daha etkili medya siniflandirmasi icin ardisik olarak bayudk dusuts yuksekligi,
» Bagmsiz hava klapesi,

» Kolay temizlenebilir glvenlik ekrani haznesi,

»  Seviye sensorll, yuksek hacimli kumlama medyasi depolama silosu.

Otomatik parca yukleme / bosaltma

Ozel tasarlanmis is parcasi yikleme ve bosaltma konseptleri ile genel isletim verimliligini
arttirir, verimsiz zamanlari ve personel maliyetlerini en aza indirir. Tambur bantl kumlama
makinelerimizin mevcut Uretim hatlarina entegrasyonu ve tam otomatik isleme ¢ézdmlerinin
uygulanmasi, tamburlu bant makineleri hattimizin esas gucudur. Cok ¢esitli ekipman
secenekleri, misteriye ¢zel gereksinimlere kolay adaptasyonu saglar. Ornegin, hassas, blyuk
ve agir is parcalarinin hassas bir sekilde yuklenmesi gerekiyorsa, tasarim odagl herhangi bir
didsme yuksekligini en aza indirecek sekilde olmalidir. Hassas, agirliga bagli ve tam otomatik is
parcasl yuklemesi icin vibrasyonlu silolar ile birlikte 6zel tartim hucreleri gelistirdik.

15
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Proses bilesenlerinin givenligi ve parti batdnltgu ile ilgili olarak,
doner tamburlu makine rakipsizdir. Bu makinenin gelistirilmesi
sirasinda Rosler bircok musteri gereksinimlerini ve fikirlerini
dikkate aldi. Yapilacak islem capak alma, yldzey hazirlama
(6rnegin puruzlendirme), kumlama ile temizleme veya bilyali
dévme (shot peening) olsun, birbiri Gstlne binebilecek parcalarin
islenmesinde doner tamburlu sistemler essiz bir performans
sunar. Yeni, optimize edilmis déner tamburun hicbir sikisma
noktas! yoktur, boylece is parcalarina zarar gelmez. Bu, gtvenli

parti butdnltgtne ve son derece kugtk ve karmasik geometriye
sahip parcalarin optimal olarak islenmesine izin verir. RMT
makinelerinde islenebilecek is parcalarinin boyutlar bir incten
24" kadar (diyagonal olarak) uzanir. Maksimum parca agirhg
yaklasik 100 kg'dir 80 litre ile 1,200 litre arasindaki parti hacimleri
ile kapsamli makine programi, genis capta farkl kumlama
gorevlerini gerceklestirebilir. Homojen yuzey sonugclari ve kisa
devir sureleri, her turll doner tambur uygulamasi icin tipiktir.

=
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Ozel tasarlanmis déner tambur

RMT kumlama makinelerinin mikemmel performansinin anahtari déner tamburun
geometrisidir. Tamburun i¢ duvari 6zel olarak sekillendirilmis karistirma kamlari ile
donatiimistir, tamburun alti ise Ug tarafli bir piramit icerir. Bu essiz geometri, yenilik¢i “coklu-
tamburlama” efekti yaratir. Donme sirasinda kamlar, is parcalarinin genel olarak karismasini
saglar. Ayni zamanda, tambur tabanindaki piramit, Ust ve alt is parcasi katmanlarinin
karistiriimasini kolaylastirir. Bu “coklu-tamburlama” etkisi sayesinde is pargasinin tim ylzey
alanlari, kum akisina esit ve glivenilir bir sekilde maruz kalir.

Ozel perforaj/ ¢cok kiiciik is parcalarinin islenmesi

Depending on the shape and size of the work pieces and the blast media, the drum can be
equipped with specially perforated screens. This prevents lodging of the work pieces in the
drum and, thus, guarantees absolute batch integrity. Even the smallest parts can be safely

processed in the RMT.

Ustaca is parcasi yukleme ve bosaltma

Goklu Uretim sistemlerini masterilerimizin Uretim sartlariyla uyumlu hale getirmek icin Rosler,
Ozel olarak gelistiriimis kaldirma ve yukleme sistemleri, hareketli silolar, tartim hucreleri

ve cesitli is parcasi tasima sistemleri sunmaktadir. Tum yikleme ve bosaltma Unitelerinin
tasarimi, RMT konseptinin teknik 6zelliklerini yansitmaktadir. 4,000 kg'a kadar olan sarjlar
kolayca islenebilir ve elbette, tim malzeme tasima bilesenlerimiz musterilerimizin calisma
parcasl kasalarinin boyutlarina uyarlanabilir.

17



llave ekipmanlar

Selenoid valfler - Kumlama medyasinin dozlanmasi
icin bir elektromanyetik alan olusturulmasi

Kumlama medyasi miktarinin tam olarak turbinlere dozlanmasi ve medya ikmali s6z konusu
oldugunda, solenoid valfler maksimum proses glvenligini ve hassasiyetini garanti eder. Bu
sistem, kalicr bir miknatisa ve bir elektromiknatisa dayanmaktadir. Kumlama devri sirasinda,
sabit miknatisin manyetik alani, medyanin akmasini saglayan elektromiknatis Uzerinden akim
gondererek notrlestirilir. Hicbir akim uygulanmadiginda, medya akisi durdurulur. Selenoid
valflerde hicbir hareketli par¢a kullaniimadigindan, cok az bakim gerektirir ve neredeyse

hi¢ asinma olmaz. Bir bobin sensord ile donatilmis versiyonlar, medya akisinin tam olarak

dlculmesini saglar.

Eleme / siniflandirma sistemleri

Doévme (peening) isleminde ylzey kalitesinin tekrarlanabilirligini saglamak icin kumlama
materyali elenerek kumlama medyasi karisimdaki tanecik buyukltklerinin esit oldugundan
emin olmalidir. Siklikla, bu tur eleme gereklilikleri, bilyali dévme (shot peening) sartnamelerinin
bir parcasidir. Teknik gerekliliklere bagl olarak, basingli kumlama uygulamalari ile tim
kumlama medyasinin tamami bir eleme Unitesi ile siniflandirilabilir veya daha az talep olmasi
durumunda daha kuiguk bir miktar by-pass modunda siniflandirilabilir. Atilan ytksek kumlama
medyasI miktarlarindan dolayi, tirbinle kumlama islemleri medyay sadece by-pass modunda
elemeye izin verir.

Donus kontrolu

Siklikla, is parcalari kumlama islemi sirasinda dénerler. Bu tir uygulamalar icin sabit,
tekrarlanabilir kumlama sonuclarini saglamak icin donus kontrolleri gereklidir. MUmkuin
oldugunda, donus gercek surtculerde degil, is par¢asinin kendisinde kontrol edilir.

| OS5
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Spiral separatorler

Gelik kum kullanildiginda, sadece kum tanecik boyutunun degil, ayni zamanda seklinin

de kontrol edilmesi gerekir. Bilyali ddvme (shot peening) islemi sadece yuvarlak medya

ile etkilidir. Kirilganhigl nedeniyle celik medya kirilma egilimi gostererek agili hale gelmeye
meyillidir. Bu kirilan medya, spiral separator ile bosaltiimalidir. Medya, Ust tarafta spiral
ayiriclya beslenir. Merkezkag kuwveti ve yer cekimi nedeniyle, “iyi” (yuvarlak) medya spirallerden
asagl dogru yuvarlanirken, kirik medya, separatdriin ortasindan duser ve bosaltilir. Spiral
separatorlerin nispeten kicUk kapasitesi sadece baypas modunda ¢alismasina izin verir.

Kumlama medyasi hortumunun kontroli

Ozellikle kumlama medyasi hortumundaki asinma, kumlama sonuclarini olumsuz yénde
etkileyebilir. Bu sorunu onlemek icin ¢zel bir kumlama medyasi hortumu kontrold
uygulanmaktadir. Esas kumlama hortumu, bir basing kontrolérd ile donatilmis ikinci bir
hortum icine yerlestirilmistir. Medya hortumunda bir sizinti olursa, bir alarm calar ve kumlama
islemi durdurulur.

Goruntuleme

Bircok bilyali dévme (shot peening) prosesi icin, tim islem asamalarinin agik ve kullanici dostu
bir ekranda gorunttlenmesi onemlidir. Temel bir gorsellestirmenin yani sira Rosler, islem
hakkinda ek bilgi veren genisletilmis gorsellestirme modulleri de sunuyor. Daha kompleks
bilyali dévme ( shot peening) sistemleri icin el tipi operatdr panelleri mevcuttur.
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Konu vyeni ve inovativ kumlama yontemleri gelistirmeye
geldiginde, Rosler gercek bir trend belirleyicidir. MUsterilerimize
sadece son teknolojiye sahip Urdnler ve hizmetler degil ayni
zamanda karmasik kumlama gereksinimleri icin kapsamli
uygulama bilgisi de sunuyoruz. Musterilerimiz i¢in en yuUksek
kalite ve maliyet verimliligini saglayan teknik ¢ozimler
sunarak onlara 6nemli rekabet avantajlari sagliyoruz. Ozellikle
bilyall dévme (shot peening) uygulamalari icin tum proses
parametrelerini detayl olarak bilmek ¢ok onemlidir. Sirket igi
X-ray kirimim laboratuarimiz, herhangi bir bilyali doévme (shot
peening) ¢6zUmundn gelistirilmesinde son derece onemli bir

nokta olan basing streslerini hizli bir sekilde dlgmemize olanak

saglamaktadir. Entegre bir robot sayesinde ultra modern X-ray
difraktometre en karmasik olcimlere izin verir. Ozel olarak
gelistirilmis bir elektro-parlatma ydntemi ile, numunelerin Ust
yUzey tabakalarindaki basing gerilimi egrilerini belirlemek igin
gerekli olan materyel asinmasini tam olarak o6l¢ebiliyoruz. Bu
yatirim, ASTM E 915 ve EN 15305 standartlarina uygun dlctimler
yapmamizi sagladi. Ayrica, 6zel olarak gelistiriimis bir yaziim
moduld ile VW PV 1005 ve Getrag GFT 4010'a gore olcumleri
analiz edebiliyoruz. Lutfen sorulariniz veya istekleriniz icin bizimle
iletisime gegin.

| ROS
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Gelistirme asamasi:

»  Test laboratuvarimizda proses parametreleri belirlenir.

» s parcasi numunelerinin hazirlanmasi da dahil olmak izere stres gerilimi
Slgctmleri yapilr,

»  TUm denemeler ve dlctimler dikkatli bir sekilde belgelenir.

»  Bilyali dévme (shot peening) denemelerinin sonuglarina dayali olarak ekipman
parametreleri belirlenir ve teklif hazirlanir.

Siparis agsamasi:

»  Makine sevk edilmeden 6nce, 6n kurulumundan énce ve sirasinda basing gerilimi
Olctmleri yapilir.
»  Makine yuklenir.

Teslimattan ve isletmeye alindiktan sonra:

»  Uretim baslangicindan sonra dévme (peening) isleminin kontroli icin basing gerilimi
Olctmleri yapilir.
»  Rosler ve Rosler disi ekipmanlarda Uretim sirasinda yardimcr dlgtmler yapilir.

Proses gelistirme yaklasimimiz:

Bize talebiniz olan basing gerilimi parametrelerini bildiriyorsunuz. Ornegin is parcalariniz bir
fasonda islem goruyor ve proses parametrelerini detayli olarak bilmiyorsunuz. Gelecekte bu
prosesi kendi bunyenizde yapmak istiyorsunuz. Bu, farkli parametreler ve kumlama medyasi
boyutlari ile ddvme (peening) denemeleri gerektirir. Bu denemelerin yapilmasi, basing gerilimi
Olcumleri, proses optimizasyonu ve gerekli ekipmanin belirlenmesi gibi tim bu adimlar
Rosler'de gerceklestirilebilir.
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RetroFit - mevcut kumlama makinelerinin
modernizasyonu

fadiag o deter way ol

Daha yuksek Uretim ve maliyet verimliligi - bunlar yizey isleme
alaninda sicak konulardir. Rekabet¢i kalmak icin, eski kumlama
makinelerinin sahipleri bunlari modern teknik standartlara
getirmek i¢cin kumlama sistemlerini guncellemelidir. “TuneUp”
bolimudmdz, tdm markalarin kumlama makinelerinin teknik
modernizasyonu konusunda uzmanlasmistir. Pazar lideri olarak,
akla gelebilecek her tdrll uygulama icin genis ¢aph turbin

portfoyl ve glincelleme ¢6zUmleri sunabiliriz. Bu sadece enerji
tasarruflu ve dusuk bakim gerektiren bilesenler kullanilarak
maliyet tasarrufu olanaklarindan vyararlanmak degil, ayni
zamanda mevcut kumlama makinelerinin, ornegin gelistiriimis
kumlama sonuclari veya daha yuUksek is pargasi verimi gibi
degisen operasyonel gereksinimlere uygun maliyetli adaptasyon
anlamina da gelir.

ikili Gnite sistemi dlctmleri

Sureg ve operasyonel uzmanlik

Global test merkezleri ag

Kumlama medyasi analizi

24 saat kesintisiz musteri destek hatti

Kumlama makinelerinin herhangi bir marka ve modeli i¢in yedek parcalar ve
asinma parcalar

Musteriye 6zel bakim planlari

Operasyon ve bakim egitimi

Makine revizyonlari

Guvenlik ve cevre destegi

Filtre sistemlerinin kontrol ve kalibrasyonu

lletken kontrolleri (EN 60204-1 ile uyumlu)

Makine kontrolleri (Avrupa guvenlik gereklilikleri 2009/104 / EG'ye uygun olarak)

Turbinler - sinirsiz teknik imkanlar

Kapsamli bilgi birikimiyle firmamiz, kumlama makinelerinizin modernizasyonu ile ilgili bircok
¢OzUm sunabilmektedir. Bu, "RUTTEN Gama” yuksek performansl kumlama turbinlerinin ROSLER Kalifiye servis ekibimiz, acil durumlarda ve planli onarim veya bakim ¢alismalari icin size
hizmet vermeye hazirdir. Kisa yanit sureleri ve iyi donanimli servis araglarr ile makinenizi hizli

- Bakim ve onarim servisi

] ¥ yani sira' Y seklinde bigaklariyla yeni gelistirilen “Gama G” tUrbin ailesini de iceriyor! RetroFit
modernizasyon programimizdan yararlanmanizin nedenleri arasinda sunlar sayilabilir: | -t o e g ey bir sekilde tamir edebilir veya bakim islerini yerinde yapabiliriz.
»  Bakim masraflarinizin azaltilmasi

»  Kumlama ¢evrim surelerinizin azaltiimasi

»  Enerji tUketiminizin azaltiimasi

»  Kumlama medyasi tUketiminizin azaltimasi

Yedek ve asinan parcalar - Rosler markali olmayan
ekipmanlar da dahil

Tum kumlama makineleri belli bir miktar asinmaya maruz kalmaktadir. Rosler, hizli teslimat
ve yuksek seviyede talep karsilama oranini saglamak icin genis yelpazede yedek par¢a stoku
tutmaktadir. Gerekirse, 1 gln icerisinde teslimat saglayabiliriz.
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Germany

Résler Oberflachentechnik GmbH
Werk Memmelsdorf

Vorstadt 1

D-96190 Untermerzbach

Tel.: +49 9533/ 924-0

Fax: +49 9533/ 924-300
info@rosler.com

Rosler Oberflachentechnik GmbH
Werk Hausen

Hausen 1

D-96231 Bad Staffelstein

Tel.: +49 9533/ 924-0

Fax: +49 9533/ 924-300
info@rosler.com

USA

Rosler Metal Finishing USA, L.L.C.
1551 Denso Road

USA-Battle Creek

MI 49037

Tel.: +1 269 / 4413000

Fax: +1 269 / 4413001
rosler-us@rosler.com

France

Rosler France

Z.. de la Fontaine d'’Azon
CS 50513 - St. Clément
F-89105 Sens Cedex
Tel.: +33 3 /86647979
Fax: +33 3/ 86655194
rosler-fr@rosler.com

Italy

Roésler Italiana S.r.l.
Via Elio Vittorini 10/12
1-20863 Concorezzo (MB)
Tel.: +39039/611521
Fax: +39 039/6115232
rosler-it@rosler.com

Switzerland

Rosler Schweiz AG
Staffelbachstralle 189
Postfach 81

CH-5054 Kirchleerau
Tel.: +41 62 / 7385500
Fax: +41 62 / 7385580
rosler-ch@rosler.com

ROSLER

finding a better way ...

Spain
Résler International GmbH & Co. KG
Sucursal en Espafia
Polg. Ind. Cova Solera C/Roma, 7
E-08191 Rubi (Barcelona)
Tel.: +34 93 /5885585
Fax: +34 93 /5883209
rosler-es@rosler.com

Netherlands

Rosler Benelux B.V.
Reggestraat 18
NL-5347 ]G Oss
Postbus 829

NL-5340 AV Oss

Tel.: +31 412 / 646600
Fax: +31 412 / 646046
rosler-nl@rosler.com

Belgium
Rosler Benelux B.V.
Avenue de Ramelot 6
Zoning Industriel
B-1480 Tubize (Saintes)
Tel.: +32 2 /3610200
Fax: +32 2 /3612831
rosler-be@rosler.com

Austria

Rosler Oberflachentechnik GmbH
Hetmanekgasse 15

A-1230 Wien

Tel.: +43 1 /6985180-0

Fax: +43 1 /6985182
rosler-at@rosler.com

Romania

Rosler Romania SRL

Str. Avram lancu 39-43
RO-075100 Otopeni/ILFOV
Tel.: +40 21 /352 4416
Fax: +40 21 /352 4935
rosler-ro@rosler.com

Serbia

Rosler D.o.o

Dr Ivana Ribara 32
SRB-11070 Novi Beograd
Tel: +381 11 /3184407
rosler-rs@rosler.com

Vibrasyonlu Yiizey islem | Kumlama | Miihendislik | Cevre Teknolojileri

Great Britain

Résler UK

Unity Grove, School Lane
Knowsley Business Park
GB-Prescot, Merseyside L34 9GT
Tel.: +44 151 / 4820444

Fax: +44 151 / 4824400
rosler-uk@rosler.com

Russia

Résler Russland

Borovaya Str. 7, bldg. 4, office 107
111020 Moscow

Tel. / Fax: +7 495 / 247 55 80
rosler-ru@rosler.com

Brazil

Résler Otec do Brasil LTDA

Av. Antonio Angelo Amadio, 1421
Centro Empresarial Castelo Branco
18550-000 Boituva

Sdo Paulo - Brasil

Tel.: +55 15/3264-1117

Tel.: +55 15/3264-1112
info@rosler-otec.com.br

China

Rosler SURFACE-TECH (BEIJING) CO., LTD.
Beijing Office

Fu Hua Mansion, Office A-11-K

No. 8, Chao Yang Men North Avenue

Beijing 100027, P.R China

Tel: +86 10 /6554 73 86

Fax: +86 10/ 6554 73 87
rosler-cn@rosler.com

India

Résler SurfaceTech Pvt. Ltd.

Pune Factory No: A-29, Chakan MIDC-Phase 2
Pune-410501

Tel.: +91 2135/ 690202

Bangalore Office No: 9, Main Road. RT Nagar
Bangalore-560032

Tel.:+91 80/ 23534445

Fax: +91 80/ 23339165

info@rosler.net.in
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